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Ratt stangsel pa ratt plats

Ett stangsel skall hdlla i manga ar, och desto
mer noggrann man ar vid projektering och
montering desto battre blir resultatet. For ett
snyggt montage och lang och varaktig funktion
ar det darfor av vikt att vara anvisningar

foljs.

Utmaérkning av strackning

Mark ut stangslets strackning med stakkappar vid
lagena for hérn-, and- och grindstolpar, se fig 1. Ar
marken kuperad, utjamna i forsta hand. De stolpar
som bryter horisontallinjen markes ut, darefter delas
strackorna.

Avstandet fran horn-, and- eller grindstolpe
till narmsta mellanstolpe bor ej dverstiga 2,3
m.

Om horisontalstagning sker skall avstandet vara ca
2,90 m. Ovriga c/c avstand bér ej dverstiga 3,00 m.

Var uppmarksam pa el- och teleledningar i
marken!

Kontakta El- och Televerket innan du borrar eller
graver halen for stolparna. De marker ut var ledning -
arna gar.

Borrning alternativt gréavning

och gjutning

Stolpar till industristangsel fastgjutes i borrade eller
gravda hal diam 200x800 mm for mellanstolpar
och diam 250x1000 mm foér hérn- och @ndstolpar.
Grindstolpar diam 400x1200 mm. Stolpar pa berg
foérankras med bergdubb.

Stolpar till villastangsel fastgjutes i hal diam
150x600 mm for mellanstolpar, diam 200x800 mm
for horn-, and- och grindstolpar. Vid svara markfor -
hallanden

(lera o dyl) eller dar grindar vintertid

ofta frekventeras av bilar (risk for tjalskjutning) bor
grinstolparna fastgjutas i en armerad betongbalk pa
frostfritt djup, se fig 3.
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Betong till fundament skall vara klass 11 K250
trogflytande.

Forst gjutes grind-, horn- och @ndstolpar och stolpar
som markerar brytning av horisontal- eller
strackningslinjen, varefter mellanstolpar gjutes och
riktas in i hjd- och sidled. Stolparna markanpassas
sa att avstandet mellan mark och nedre stagtrad blir
ca5-10cm.

Innan betongen hardat kan stolparnas lage finjuste -
ras,

med hjalp av murarsnére och vattenpass.

Forvissa dig om att betongen hardat innan stangsel -
arbetet

fortsatter.

Diagonalstag monteras
Diagonalstag levereras som standard. Staget skruvas
i horn-, and- eller grindstolpe och nedgjutes vid
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narmsta mellanstolpe. Alt kan diagonalstag skruvas overskrida 2,90 m. Horisontalstagning med
i mellanstolpen men da erfordras staghylsa se fig A. diagonalstagning av trad ger en mycket stabil
stagning, se fig B.

Horisontalstag monteras
Horn-, and- och grindstolpar kan dven stagas med

o i - Varje stag tillkapas pa plats for ratt langd.
horisontalstag. C/c avstandet till mellanstolpe bor ej.

Speciell monteringssats finns.
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Stagtrad monteras

Stagtraden fastes vid and-, horn- och grindstolpar i
strackskruv och i mellanstolpar med klammer och
popnit. Fast och spann den nedersta stagtraden
forst.

N&atet monteras

Natet rullas ut varefter nagon maska éppnas - se
fig 7 och hanges upp pa stagtraden. Natet fastes i
andeller grindstolpe med nétlinjal, klammer och
popnit. Darefter spannes natet, alt fran stolpe som
stravas tillfalligt i horn- eller andstolpe, med ett
plattjarn eller natlinjal som trds in i natmaskan, se
fig 6.

Natet spannes och bor vara sa hart spant att det
hanger fritt strax ovan den nedre stagtraden.

Natet fastes darefter vid nagra mellanstolpar och
vid stagtradarna innan talja eller spel tas bort.
Skarvning av nat utfores med en urgangad natspi -
ral. Passar ej maskorna mot varandra urtages
ytterligare en spiral som senare kan anvandas.
Sista spiralen i natet fastes liksom den forsta med
natlinjal.
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Pa mellanstolpar fastes natet med klammer och
popnit. Sedan all ndt hangts upp najas det vid
stagtraddarna, se fig 7. Vid den &vre tradden i varje
maska och vid den undre i varannan. Eller vid
gynnsamma férhdllanden i varannan maska vid den
Ovre traden, resp var fjarde maska vid den undre.

Nat i kuperad terrang

Stolpavstédndet kan varieras pga marklutningen.
Néatet monteras pa vanligt satt. | brytpunkten mellan
olika marklutningar bortklippes natkilar, se fig 8.
Eventuell undertatning utféres med natkilar, stagtrad,
taggtrad eller jordfyllning.

Taggtrad monteras

Taggtrad fastes vid grind- och @ndstolpar med
strackskruvar. Vid horn- och mellanstolpar med
klammer och popnit.

Fig 10

Delning/skarvning av nat

Dela natet genom att 6ppna maskan i éver- och
underkant. En tradspiral kan nu skruvas ur. Den
urskruvade spiralen kan anvandas for skarvning av
natet, fig 10.

Grindar monteras

Grindstolpar gjutes pa lika hojd. Avstandet mellan
mark och underkant grindram bér vara ca 10-15
cm. Kontrollera dven ev marklutning, sa att grinden
gar fri vid 0ppnande. Avstandet mellan grindstol -
par framgar av.

Samtliga fastdetaljer, gdngjarn och strackskruvar
monteras pa grindstolparna. Stag fastes. Undre och
Ovre stagtrad monteras och spannes. Nat och
taggtrdd fastes. Grindar hdanges pa stolparna och
efterjusteras. Ev markregel monteras.
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Fig 7
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Demex AB
Skruvgatan 15
333 33 Smalandsstenar

tel: 0371-335 40
e-mail: info@demex.se
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